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ZAPYTANIE OFERTOWE Krakow 2016-04-08
Numer zamowienia EXD-Z0-03/2016

Kierowane do:

Firmy technologiczne i jednostki naukowe; bez ograniczen

Od:

EXDIN Solutions Sp. z 0.0.

Rodzaj zamodwienia:

Ustuga

Projekt:

Opracowanie technologii i stworzenie prototypu urzadzenia ultra-
wysokich cisnien HPP (High Pressure Processing)

Zakres:

PROJEKT

Ustuga obrébki skrawaniem i technologia wykonania

Postepowanie jest prowadzone w zwigzku z realizacjg projektu Opracowanie technologii i stworzenie
prototypu urzadzenia ultra-wysokich cisniern HPP (High Pressure Processing) wspoéffinansowanego ze
srodkéw Europejskiego Funduszu Rozwoju Regionalnego w ramach Programu Operacyjnego
Inteligentny Rozwdj, Priorytet I: Wsparcie prowadzenia prac B+R przez przedsigbiorstwa, Dziatanie 1.1:
Projekty B+R przedsiebiorstw, Poddziatanie 1.1.1: Badania przemystowe i prace rozwojowe realizowane
przez przedsiebiorstwa.
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1. Zamawiajacy

EXDIN Solutions Sp. z 0.0.

z siedzibg w Krakowie (31-864), ul. prof. Michata Zyczkowskiego 14;

NIP 6751495844, REGON 123029758;

zarejestrowana w rejestrze przedsiebiorcéw prowadzonym przez Sad Rejonowy dla Krakowa-
Sroédmiescie pod numerem KRS 000049508;

wysoko$¢ kapitatu zaktadowego 75 050,00 zi;

e-mail: contact@exdinsolutions.com, www.exdinsolutions.com

2. Przedmiot zamowienia

2.1. NAZWA NADANA ZAMOWIENIU PRZEZ ZAMAWIAJACEGO
Ustuga obrébki skrawaniem i technologia wykonania;

2.2. RODZAJ ZAMOWIENIA
Ustuga;

2.3. KOD CPV

73100000-3 Ustugi badawcze i eksperymentalno-rozwojowe;
71333000-1 Mechaniczne ustugi inzynieryjne;
71335000-5 Badania inzynieryjne;

2.4. CZY DOPUSZCZA SIE ZLtOZENIE OFERTY CZESCIOWEJ
Nie;

2.5. CzY DOPUSZCZA SIE ZtOZENIE OFERTY WARIANTOWEJ
Nie;

2.6. TRYB POSTEPOWANIA

Zapytanie ofertowe w trybie konkurencyjnym;
Niniejsze postepowanie ofertowe nie jest prowadzone w trybie ustawy z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo
zaméwien publicznych (Dz. U. z 2013 r., poz. 907 ze zmianami).

3. Opis przedmiotu zamoéwienia

Przedmiotem zamdwienia jest Swiadczenie kompleksowych ustug technologicznych dla elementéw
konstrukcyjnych prototypowych komér HPP w zakresie:

e badan materiatowych,

e obrébki skrawaniem,

e technologii wytwarzania,

e pomiardéw i kontroli jakosci.
Ustugi wykonywane beda w oparciu o materiat powierzony przez Zamawiajgcego.

Ustugi kazdorazowo, dla wszystkich komponentéw, bedg prowadzone wg wymaganej kolejnosci prac:
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e BADANIA MATERIALOWE
Dostarczany materiat bedzie podlegat badaniom przeprowadzanym przez Wykonawce
polegajgcych na wykonaniu:
o badan nieniszczgcych NDT,
o badan wytrzymatosciowych,
o badan metalograficznych.
e OBROBKA SKRAWANIEM
o wstepne przygotowanie poffabrykatow,
o obrdébka skrawaniem na tokarkach, frezarkach lub centrach tokarsko-frezarskich.
¢ DODATKOWE USLUGI TECHNOLOGII WYTWARZANIA
Czes¢ elementéw podlegaé bedzie dodatkowym procesom technologicznym takim jak:
spawanie, obrobka elektroerozyjna oraz ciecie strumieniem wody.
e USLUGI POMIAROWE
Wszystkie wykonane czesci podlegajg dokladnemu sprawdzeniu na maszynie
wspotrzednosciowej wraz z przygotowaniem kompletnego raportu pomiarowego.

Wykonane elementy bedg dostarczone do Zamawiajgcego na adres: 37-450 Stalowa Wola, ul.
Kwiatkowskiego 9. Ustuga transportowa moze by¢é wykonywana przez wyspecjalizowane firmy kurierskie,
po uprzednim wtasciwym zabezpieczeniu detali przed uszkodzeniem podczas transportu.

Wg powyzszego schematu zostanie wytworzone ok. 100 sztuk elementéw konstrukcyjnych o roznej
czasochtonnosci. Zamawiajagcy, bazujgc na wilasnym doswiadczeniu i wyliczeniach, okresla liczbe
roboczogodzin na wykonanie zamowienia na poziomie ok. 1.600. Liczba ta zawiera godziny
przeznaczone na obrobke skrawaniem, dodatkowe ustugi technologii wytwarzania oraz ustugi
pomiarowe.

Oferent biorgcy udziat w postepowaniu powinien przedstawi¢ usredniong cene 1 roboczogodziny
obowigzujgcg dla obrébki skrawaniem, dodatkowych ustug technologii wytwarzania oraz ustug
pomiarowych. Cena ta powinna uwzglednia¢ takze koszty badan materiatowych i transportu.

4. Termin realizacji zamoéwienia

Zamowienie bedzie realizowane od dnia zawarcia umowy na realizacje zamowienia do dnia 31 grudnia
2017 roku. Zamawiajgcy bedzie sukcesywnie zlecat wykonanie poszczegdlnych elementéw
konstrukcyjnych. Maksymalny czas wykonania poszczegdlnych elementéw konstrukcyjnych nie moze
przekroczy¢ 14 dni kalendarzowych od dnia dokonania zlecenia przez Zamawiajgcego.

5. Warunki udziatu w postepowaniu

5.1. WARUNKI DOTYCZACE POTENCJALU TECHNICZNEGO

Jednostki biorgce udziat w postepowaniu muszg posiadaé¢ odpowiedni potencjat techniczny, tj.
dysponowac:

e aparaturg umozliwiajgca przeprowadzenie:
o badah nieniszczgcych — ultradZzwiekowych,
o badah wytrzymatosciowych w zakresie: Rm, Re, A5, kv, HV
o badan metalograficznych przy powiekszeniach w zakresie 50+5000 razy;
e obrabiarkami CNC oraz urzadzeniami technologicznymi pozwalajgcymi na:
o toczenie elementéw o $rednicy do 600 mm i dtugosci do 1400 mm,
o frezowanie w min. 4 osiach elementéw o gabarytach do (X/Y/Z) 3000/800/700 mm,
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o ciecie strumieniem wody elementéw o gabarytach do 3000%x2000 mm; urzgdzenie musi
umozliwi¢ stosowanie przyrzgdéw mocujgcych o wysokosci do 400 mm,
o obrébke elektroerozyjna detali o gabarytach do (X/Y/Z) 1400/1000/700 mm;
e urzgdzeniami pomiarowymi:
o urzadzenia umozliwiajgce pomiary wspotrzednosciowe elementéw o gabarytach do
(X/Y1Z) 1500/2500/1500 mm, z niepewnoscig pomiarowg nie wiekszg niz
3,5um + L/200 (wymiar L podawany w [m]).

Potwierdzeniem spetnienia warunku bedzie ztozenie odpowiedniego oswiadczenia wraz z wykazem:
e aparatury umozliwiajgcej przeprowadzenie:
o badah nieniszczgcych — ultradzwiekowych,
o badan wytrzymatosciowych w zakresie: Rm, Re, A5, kv, HV
o badah metalograficznych przy powiekszeniach w zakresie 50+5000 razy;
e obrabiarek CNC oraz urzadzen technologicznych pozwalajgcych na:
o toczenie elementéw o Srednicy do 600 mm i diugosci do 1400 mm,
o frezowanie w min. 4 osiach elementéw o gabarytach do (X/Y/Z) 3000/800/700 mm,
o ciecie strumieniem wody elementéw o gabarytach do 30002000 mm; urzgdzenie musi
umozliwi¢ stosowanie przyrzgdéw mocujgcych o wysokosci do 400 mm,
o obrébke elektroerozyjng detali o gabarytach do (X/Y/Z) 1400/1000/700 mm;
e urzadzen pomiarowych umozliwiajgcych pomiary wspotrzednosciowe elementéw o gabarytach
do (X/Y/Z) 1500/2500/1500 mm, z niepewnoscig pomiarowg nie wiekszg niz 3,5um + L/200
(wymiar L podawany w [m]).

5.2. WARUNKI DOTYCZACE POTENCJALU KADROWEGO
Oferenci muszg dysponowac¢ odpowiednim zespotem koniecznym do obstugi niezbednej aparatury oraz
urzadzen technologicznych.
Potwierdzeniem spetnienia warunku bedzie ztozenie odpowiedniego oswiadczenia z wykazem czionkéw
zespotu, ktéry bedzie realizowat zaméwienie wraz z podaniem formy zatrudnienia.

5.3. WARUNKI DOTYCZACE DOSWIADCZENIA
Oferenci muszg:

e wykaza¢ sie minimalnym doswiadczeniem 4 lat w zakresie $wiadczenia ustug bedacych
przedmiotem niniejszego Zapytania ofertowego (w kazdym ze wskazanych zakreséw w pkt. 3
niniejszego Zapytania ofertowego tj. badarh materiatowych, obrobki skrawaniem, technologii
wytwarzania, pomiaréw i kontroli jako$ci);

e posiadac¢ certyfikowany system zarzgdzania jakoscig wg 1ISO 9001;

e posiada¢ uznanie UDT lub akredytacje PCBIA na co najmniej dwie ustugi badawcze bedace

przedmiotem niniejszego Zapytania ofertowego (zgodnie z pkt. 3 niniejszego Zapytania
ofertowego).

Potwierdzeniem spetnienia warunku bedzie:

e Zzlozenie odpowiedniego oswiadczenia w zakresie posiadania doswiadczenia minimum 4 lat w
zakresie Swiadczenia ustug bedacych przedmiotem niniejszego Zapytania ofertowego (w
kazdym ze wskazanych zakreséw w pkt. 3 niniejszego Zapytania ofertowego tj. badan
materiatowych, obrobki skrawaniem, technologii wytwarzania, pomiaréw i kontroli jakosci);
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zatgczenie kopii certyfikatu systemu zarzgdzania jakoscig wg ISO 9001;

zatgczenie kopii uznania UDT lub akredytacji PCBIiA na co najmniej dwie ustugi badawcze
bedace przedmiotem niniejszego Zapytania ofertowego (zgodnie z pkt. 3 niniejszego Zapytania
ofertowego).

6. Kryteria i sposob oceny ofert

6.1. KRYTERIA OCENY
Oferty bedg oceniane wg kryteriow:

Cena 1 roboczogodziny — waga 100 % (max 100 pkt)

6.2. OCENA OFERT
Punkty beda ustalane zgodnie z ponizszymi formutami:

Kryterium — Cena

Pc= [Cn/Ca] X [100]

gdzie:

Pc — liczba punktow przyznanych Wykonawcy za zaoferowang cene 1 roboczogodziny
Cn — najnizsza zaoferowana cena 1 roboczogodziny w we wszystkich ztozonych ofertach
Ca — cena 1 roboczogodziny zaoferowana w analizowanej ofercie

Za najkorzystniejszg uznana zostanie oferta, ktéra uzyskata najwyzszg liczbe punktéw.

7. Sktadanie ofert

7.1. PRZYGOTOWANIE | DOSTARCZANIE OFERT
Kompletna podpisana oferta musi by¢ ztozona na Formularzu ofertowym stanowigcym Zatgcznik 1 do
niniejszego Zapytania ofertowego droga elektroniczng na adres contact@exdinsolutions.com lub w wersji
papierowej na adres EXDIN Solutions Sp. z 0.0., ul. prof. Michata Zyczkowskiego 14, 31-864 Krakdw. Do
Formularza ofertowego nalezy dotgczyé dokumenty wykazane w pkt. 7.2.

Oferty nalezy sktada¢ w terminie do 22 kwietnia 2016 roku. W przypadku przestania oferty za
posrednictwem operatora pocztowego, pod uwage bedzie brana data doreczenia oferty do
siedziby Zamawiajgcego, a nie data nadania u operatora. Oferty, ktére wptyng do
Zamawiajgcego po wyznaczonym terminie nie bedg uwzglednione.

Ztozona oferta wigze Oferenta przez 60 dni od momentu uptywu terminu sktadania ofert.

W tytule wiadomosci e-mail lub na kopercie nalezy poda¢ nr zaméwienia tj. EXD-Z0-03/2016
Kazdy Oferent moze ztozy¢ tylko jedng oferte.

Oferte sporzadza sie w jezyku polskim.

Tres¢ oferty musi odpowiadac tresci Zapytania ofertowego.

Oferta musi by¢ podpisana przez osobe lub osoby uprawnione do reprezentowania Oferenta, a
wszystkie jej strony parafowane. Podpisy ziozone przez Oferenta lub osobe lub osoby
upowaznione do jego reprezentowania powinny by¢ opatrzone czytelnym imieniem i nazwiskiem
lub pieczecig imienna.
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o Oferta jest jawna, z wyjgtkiem informaciji stanowigcych tajemnice przedsiebiorstwa w rozumieniu
przepisbw o zwalczaniu nieuczciwej konkurencji, a Oferent skitadajgc oferte zastrzegt w
odniesieniu do tych informacji, ze nie mogg one by¢ udostepnione innym uczestnikom
postepowania.

o Oferent ponosi wszystkie koszty zwigzane z przygotowaniem i ztozeniem oferty.

e Ziozenie oferty niezgodnej z obowigzujgcym prawem lub Zapytaniem ofertowym spowoduje
odrzucenie oferty.

7.2. WYKAZ WYMAGANYCH DOKUMENTOW
Zamawiajgcy wymaga od Oferenta przedstawienia nastepujgcych dokumentéw:

e Formularz ofertowy stanowigcy Zatgcznik nr 1 do niniejszego Zapytania ofertowego;
¢ Wpykaz posiadanej:

o aparatury umozliwiajgcej przeprowadzenie:
» badan nieniszczacych — ultradzwiekowych,
» badan wytrzymatosciowych w zakresie: Rm, Re, A5, kv, HV
» badan metalograficznych przy powiekszeniach w zakresie 50+5000 razy;
o obrabiarek CNC oraz urzgdzen technologicznych pozwalajgcych na:
* toczenie elementéw o $rednicy do 600 mm i dtugosci do 1400 mm,
» frezowanie w min. 4 osiach elementéw o gabarytach do (X/Y/Z) 3000/800/700
mm,
= ciecie strumieniem wody elementéw o gabarytach do 30002000 mm,;
urzadzenie musi umozliwi¢ stosowanie przyrzgdéw mocujgcych o wysokosci
do 400 mm,
= obrobke elektroerozyjng detali o gabarytach do (X/Y/Z) 1400/1000/700 mm,;
o urzadzen pomiarowych umozliwiajgcych pomiary wspoétrzednosciowe elementéw o
gabarytach do (X/Y/Z) 1500/2500/1500 mm, z niepewnos$cig pomiarowg nie wiekszg
niz 3,5um + L/200 (wymiar L podawany w [m]).

o Wykaz czionkdw zespotu, ktéry bedzie realizowat zamdéwienie wraz z podaniem formy
zatrudnienia;

o Kopie certyfikatu systemu zarzgdzania jakoscig wg 1SO9001;

e Kopia uznan UDT Ilub akredytacji PCBIA na co najmniej dwie ustugi badawcze bedace
przedmiotem niniejszego Zapytania ofertowego (zgodnie z pkt 3 niniejszego Zapytania
ofertowego);

e Dokument potwierdzajgcy umocowanie osoby podpisujacej Formularz ofertowy do
reprezentowania Oferenta w przypadku dziatania przez peinomocnika.

7.3. ZASTRZEZENIE

Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo do zmiany warunkéw okreslonych w niniejszym Zapytaniu
ofertowym lub odwotania niniejszego postepowania o czym poinformuje za posrednictwem strony
internetowej Zamawiajgcego. W przypadku wprowadzenia takich zmian, Zamawiajgcy moze oznaczyé¢
inny termin sktadania ofert.
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8. Postanowienia ogodlne

o Z Oferentem, ktérego oferta zostanie uznana za najkorzystniejszg (tj. otrzyma najwiekszg liczbe
punktow) zostanie zawarta umowa.

e Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo natychmiastowego rozwigzania umowy z Wykonawcg, ktory
nie spetni wymogéw jakosciowych okreslonych na rysunkach technicznych przekazywanych
podczas wykonywania poszczegolnych komponentow.

e Zamawiajgcy zastrzega sobie prawo zakonczenia (zamkniecia) postepowania o udzielenie
zamoéwienia bez dokonywania wyboru ktérejkolwiek ze ztozonych ofert, bez podania przyczyny
takiego zakonczenia postepowania. W przypadku skorzystania przez Zamawiajgcego z
uprawnienia wskazanego powyzej, Oferentom nie przystugujg zadne roszczenia z tytutu udziatu
w postepowaniu.

e Niniejsze Zapytanie ofertowe nie jest zamoéwieniem i otrzymane oferty nie powodujg powstania
zadnych zobowigzan.

e Od rozstrzygniecia niniejszego Zapytania ofertowego (w tym: wyboru oferty, uniewaznienia
postepowania, odrzucenia oferty) nie przystuguje odwotanie.

9. Kontakt z Zamawiajagcym

e W trakcie trwania niniejszego postepowania, zapytania nalezy kierowa¢ drogg elektroniczng na
adres: lukasz.wachowicz@exdinsolutions.com jednak nie pézniej niz do dnia 22 kwietnia 2016
roku (do godziny17.00). Odpowiedzi na pytania zadane po tym terminie nie bedg udzielane.

e Zamawiajgcy, bez ujawniania zrédta, publikuje pytania i odpowiedzi na swojej stronie
internetowej.

e Zamawiajgcy wskazuje nastepujgcg osobe do komunikac;ji:
tukasz Wachowicz, e-mail: lukasz.wachowicz@exdinsolutions.com

10. Wykluczenie z postepowania

Z postepowania o udzielenie zamodwienia wykluczeniu podlegajg Wykonawcy, ktdrzy sg powigzani
osobowo lub kapitalowo z Zamawiajgcym. Przez powigzania kapitatowe lub osobowe rozumie sie
wzajemne powigzania miedzy Zamawiajgcym lub osobami upowaznionymi do zaciggania zobowigzan w
imieniu Zamawiajgcego lub osobami wykonujgcymi w imieniu Zamawiajgcego czynnosci zwigzane z
przygotowaniem i przeprowadzeniem procedury wyboru wykonawcy a Wykonawcg, polegajgce w
szczegolnosci na:

e uczestniczeniu w spoétce jako wspdlnik spotki cywilnej lub spotki osobowej,

e posiadaniu co najmniej 10 % udziatéw lub akdji,

e pehnieniu funkcji cztonka organu nadzorczego lub zarzadzajgcego, prokurenta, petnomocnika,

e pozostawaniu w zwigzku matzenskim, w stosunku pokrewienstwa lub powinowactwa w linii
prostej, pokrewienstwa drugiego stopnia lub powinowactwa drugiego stopnia w linii bocznej lub
w stosunku przysposobienia, opieki lub kurateli

Potencjalny Wykonawca zobowigzany jest ztozy¢ oswiadczenie o braku w/w powigzan znajdujgce sie w
tresci Formularza ofertowego.
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